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SKCL 360 A 600

MANUAL DE USUARIO

Antes de operar el equipo lea y guarde éstas instrucciones.
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NOMENCLATURA T
SKCL A 360 A 25
SKYCHILLERS 360 360,000 BTU / 30 TR CONDENSADOR 25 230 VOLTS/ 3 FASES /60HZ
ENFRIADO POR AIRE COMPRESOR SCROLL 480 480,000 BTU / 40 TR ENFRIADO POR AIRE 46 460 VOLTS/ 3 FASES /60HZ

600 600,000 BTU / 50 TR

Las unidades enfriadoras de liquido SKCL  Estas wunidades se ensamblan
de SKYCHILLERS son del tipo integral completamente en fabrica y solamente
con evaporador de placas, condensador  requieren conexiones con el sistema de
enfriado por aire 'y compresor tuberia y con la energia eléctrica para
hermético. su funcionamiento.

Todas las unidades salen de la fabrica Su gabinete y partes del montaje son
con carga completa de refrigerante de ldmina galvanizada, con tratamiento
ecologico R410a, cuidadosamente vy proteccién de pintura resistente a la
probadas por fugas y con sus controles corrosion y la intemperie.

calibrados enuna prueba de operacion.

CcaracterisTicas R

- Compresor hermético para uso con ACCESORIOS OPCIONALES

refrigerante ecologico R410a.

+ Serpentin de condensador de aluminio
microchannel.

+ Evaporador intercambiador de placas
termosoldado de acero inoxidable.

- Controlador Electrénico MCH2.

+ Indicador de humedad con filtro
deshidratador.

. Valvula de expansion termostatica.

. Proteccioncontraaltapresion.

BN UMITACIONES

Todos los enfriadores de liquido tienen limitacion en cuanto a las temperaturas de enfriamiento, ya que si se enfria agua con
temperatura inferior a 0 grados centigrados (32° F), se congelard ocasionando dafios muy serios al evaporador y al sistema de
tuberia. El dafio que se provoca a un evaporador por congelamiento no sélo afecta al sistema de agua, sino que se mezcla el sistema
de refrigerante con el de agua, entrando humedad y ocasionando dafios al compresor.

- Protector de fases digital.

« Switch de flujo.
« Kit hidrénico con tanque de acero

inoxidable y bombas.

- Bombas de acero inoxidable con
motores tipo TCCVE.

- Panelremoto de monitoreay contral.

IMPORTANTE: Si la unidad se instala en lugares donde la temperatura ambiente de invierno baja hasta el punto de congelamiento de
liquido enfriado (agua a 0° C / 32° F), drene las tuberias y evaporador oportunamente. Los protectores contra congelamiento que
lleva la unidad solamente la protegen de congelamiento por operacion. Utilice la unidad con glicol en una disolucion del 10% al 20%

para evitar el congelamiento y hacer vélida la garantia.
I c\vio Y LISTA DE EMPAQUE

Inmediatamente después de recibir la unidad inspecciénela en busca de posibles dafios ocasionados durante el transporte. Sialgln dafio
es evidente, andtelo en el recibo o boleta del transportista y haga una reclamacion por escrito dentro de las 24 horas posteriores a la
entrega, para que el agente de seguros de dicha compafiia lleve a cabo lainspeccion correspondiente.
Almomento de recibir la unidad, debera contener los siguientes elementos:

— Equipo chiller debidamente empacado.

— Base de madera (Opcional).
— Manual de instrucciones.
— Kit de bombeo (Opcional).




('maneJo Y LocaLiZacioN DEL Equipo J

La localizacion del enfriador depende principalmente de
algunas consideraciones tales como: espacio, proximidad al
equipo del proceso, accesibilidad, facilidad de servicio y la
proximidad de alimentacion de energia eléctrica.

En general seleccione un lugar bien ventilado; si la ventilacion
natural es inadecuada proporcione una ventilacion forzada.
Para la instalacion de estos enfriadores de liquido debe
cumplirse con todas las normasy reglamentos aplicables.

Tenga cuidado al mover la unidad, no retire ninguna parte del
empaque hasta que la unidad este cerca del lugar de su
instalacion. Manipule la unidad con montacargas o grua.

uniformemente distribuido en los cables de manera que el
levantamiento de la unidad sea parejo.
M *No caminar porencima de las unidades.

' *Antes de izar una unidad, aseglrese de que su peso esté
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(_ ALIMENTACION ELECTRICA. I

Antes de conectar la unidad a la fuente de energia cerciérese de
que ésta satisface los requerimientos eléctricos especificados en
la placa de datos de la unidad. Todos los componentes de la
unidad que requieren energia eléctrica son pre alambrados en la
fabrica. La fuente de energia principal debe ser conectada a las
lineas de la unidad a través de uninterruptor apropiado.

El panel de control y los elementos de proteccion vy
seguridad, estan interconectados de tal manera que, conectando
la fuente de energia apropiada a las terminales de la unidad, se
energiza todo el sistemaeléctrico del enfriador de liquido.

Para la alimentacion eléctrica se debe seleccionar el calibre de
acuerdo a los datos de corriente del equipo. Cada una de las fases
de alimentacion se deben de introducir por el orificio precortados
hasta llegar al contactor. Asi mismo el cable de tierra se
deberé conectarenel PlugaTierra.

/ *Todas las unidades deben ser apropiadamente \
aterrizadas en cumplimiento de los reglamentos locales
y/o federales.
*Antes de quitar los paneles de acceso para dar servicio
0 mantenimiento a la unidad, desconecte la fuente de
energia eléctrica.
*La alimentacion de alto voltaje se debera de ajustar con
cintillos y procurar quedar alejada de las conexiones de

\ bajo voltaje. J
I C1/R0S DE INSTALACION )

. Se debe de dejar un claro minimo de 80 cm en cada lado. Para efectos de servicio
dejar 90 cm dellado del panel de control.

« Porencimade launidad debera de haber por lo menos 3 metros de altura.

» Sisecolocanvarios equipos juntos, se debera de mantener una distancia de 90 cm
entre unoy otro.

(_iMensiones v PEso

Dimensiones Peso
Tons. A B C
Cm/In Cm/In Cm/In Kg/Lo
30.0 96 /(37.5) 327/ (128.5) 225/ (88.5) 875 /(1925)
40.0 147 / (57.7) 327 /(128.5) 225/ (88.5) 1080/ (2377)
50.0 147 / (57.7) 327/ (128.5) 225/ (88.5) 1088 / (2400)




(_menipas DE TuseriA JEEEEGG

La tuberia utilizada para la entrada y salida del chiller es de PVC Cédula 80
recubierta con aislamiento térmico, garantizando asi un sistema de alto
rendimiento a través del tiempo y con un minimo mantenimiento.

Medida de la tuberia

KBtus/Tons.
Entrada Salida
360 (30.0) 25"
480 (40.0) 30"
600 (50.0) 3.0"
— La tuberia de entrada de agua al chiller es — La tuberia de salida de agua del chiller es Ia
la superior y esté indicada con la etiqueta: inferior y esta indicada con la etiqueta:

ENTRADA i

(PROTECTOR DE FASE DTP-3 (GPCIONAL) T

El protector de fase DTP-3 (opcional para equipos trifasicos) es un monitor de voltaje y sistema de control automatico digital.
EI DTP-3 protege contra pérdida de fase, inversién de fases, desbalanceo de voltaje, bajo voltaje y alto voltaje.

Normalmente la pantalla muestra los voltajes de linea AB, BC y CA.
Presione el boton SELECT ‘ para pasar por los parametros. A medida que pasa por estos, el pardmetro seleccionado
destellara. Use las flechas ascendentes y descendentes V A para ajustar el valor de funcionamiento deseado. Los
parametros disponibles son:
— Voltaje del lado de la linea.
Voltaje del lado de la carga. R
Nivel de voltaje.

Tolerancia de voltaje superior/inferior en porcentaje (%).
Tolerancia de desequilibrio de voltaje en porcentaje (%).
Tiempo de bloqueo en segundos.

Tiempo de demora en segundos.

Modo de control.

Monitor de fallas del contactor.

Pantalla de memoria de fallas.

I /. ARMAS COMUNES DELDTP-3 )

Cuando existe una falla eléctrica que el DTP-3 puede monitorear, este mostrara FAULT en la pantalla junto con el
error examinado. Las fallas comunes son:

UNDERVOLTAGE - Existe menor voltaje en alguna fase que el nivel permitido.

OVERVOLTAGE - Existe mayor voltaje en alguna fase que el nivel permitido.

PHASE REVERSAL - Secuencia de fases incorrecta.

PHASE IMBALANCE - Existe cuando una o méas lineas de voltaje estan disparejas. Puede ser causado por
suministro de energia inestable, cargas de linea distribuidas desigualmente en el mismo sistema de energia, o fallas de
linea a tierra no identificadas.

El protector de fase DTP-3 tiene una configuracion predeterminada de fabrica para el funcionamiento correcto
del chiller. Consulte a su agente de ventas 0 a la planta antes de realizar cualquier cambio. Los dafios

m ocasionados por el mal manejo del protector de fase DTP-3 no estan cubiertos por la garantia.




: Y CHIUERS
 1aBLA DE DATOS ELECTIRCOS NG
DATOS EQUIPOS CON VOLTAJE 220/3/60
Modelo SKCL360A25 SKCL480A25 SKCLB00A25
Voltaje 208—230/ 3 fases /60 Hertz
Rango de Alimentacion 187 a 262V
MCA (Ampacidad Minima del Circuito) 1295A 151.1A 227.6 A
Max Proteccion Térmica 150 A 175 A 250 A
Tipo Compresor Tandem Scroll
Cantidad Compresores 1
Compresor Amp RLA (Cada uno) 25 A 30.1A 48.1 A
Compresor Amp LRA (Cada uno) 164 A 225A 245 A
Cantidad Ventiladores 4
Ventilador Amp FLA (Cada uno) 5.8 A
Ventilador HP (Cada uno) 11/2HP
DATOS EQUIPOS CON VOLTAJE 460/3/60
Modelo SKCL360A46 SKCL480A46 SKCLB00A46
Voltaje 460/ 3 fases / 60 Hertz
Rango de Alimentacion 4323504V
MCA (Ampacidad Minima del Circuito) 6835 A 82.6 A 90.7 A
Max Proteccion Térmica 70 A 90 A 100 A
Tipo Compresor Tandem Scroll
Cantidad Compresores 4
Compresor Amp RLA (Cada uno) 122 A 16.7 A 18.6 A
Compresor Amp LRA (Cada uno) 100 A 114 A 125A
Cantidad Ventiladores 4
Ventilador Amp FLA (Cada uno) 2.9A
Ventilador HP (Cada uno) 11/2HP
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(sisTema DE conTROL

parametros:

® Temperaturadeentradade agua.
® Temperaturade salidade agua.
® Numero de horas de operacién de compresaor.

siguientes alarmas:

® Alarmaporfaltade flujo de agua.
® Alarmapor altapresion.
® Alarmaaudible (opcional).

La unidad generadora de agua helada viene integrada con un controlador
electronico MCH2 montado en un gabinete ABB para intemperie ip65.

Este controlador cuenta con la opcidon de mostrarentre otros

Cuenta también con la capacidad de mostrar, entre otras, las

Simbolo ~ Color

Significado

Led iluminado Led intermitente

Ambar

Compresor 1 encendido Demanda de arranque

Ambar

Al'menas 1 compresor encendido

Ambar

Bomba de recirculacion encendida Demanda de arranque

Rojo

Alarma activa

Ambar

2 @O~

Modo enfriadora Demanda de arranque

— calefaccion

— refrigeracion

—alarma

— resistencia

—nUmero de

compresores — programacion

— incremento

— ventiladores

— COMPresor  _ gelaccion

antihielo/apoyo

— desescarche — bomba

— decremento
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(uso peL controLAnor NG

Encendido de la unidad / Modo Standby

Dejando presionado el botdn % durante b segundos, la unidad pasara del modo de Standby al modo de Enfriamento. De la misma mane-
ra, para regresar la unidad al modo de Standby, se deberd mantener nuevamente presionado el mismo botén durante 5 segundos.

Ajuste de temperatura de Agua Helada
Para ajustar la temperatura de agua deseada (SetPoint) se deberan seguir paso a paso las siguientes instrucciones.

. , | Sel . .
o Presionar el botén por 7 segundos hasta que se muestre: 9 Presionar el botén % 3 veces 0 hasta que se muestre:

e Presionar el boton >~ hasta que se muestre: o Presionar el boton | una vez mas hasta que se muestre
el set point actual:

*En este caso muestra 7.0 pero puede ser distinto.

Presionar la flecha hacia arriba para incrementar el set
point o la flecha hacia abajo para bajar el set point, hasta @
llegar al valor deseado :

; . [5]
Presionar el boton hasta que se muestre:

. . [Pg -
o Presionar el botdn 3 veces hasta regresar a la pantalla inicial:

*En este caso muestra 26.1 pero puede ser distinto.

g¢1a ( ADVERTENCIA

El enfriador viene programado de fabrica a una temperatura de 7° C. Si se seleccionan temperaturas de salida de agua menores a 7 °C, se corre el

riesgo de congelar el agua y dafar el circuito de refrigeracion incluyendo el compresor e intercambiador. Consulte a su agente de ventas o a la planta
antes de realizar cualquier cambio. Los dafios ocasionados por el mal manejo del controlador no estan cubiertos por la garantia. El circuito de agua

deberd usarse con una concentracion de anticongelante de 10 a 20% para minimizar el riesgo de congelamiento y hacer vélida la misma garantia.
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( MANEJO DE ALARMAS Y CONTROLADOR N
TABLA DE ALARMAS
FL Alarmaflujo de agua Ht Altatemperaturaambiente
Hpl Altapresioncircuito 1 Aht Altatemperaturaal arranque
E1 Errordelsensorde temperatura de entrada Lht Bajatemperaturaal arranque
E2 Errordel sensorde temperatura de salida EHS Altovoltaje de alimentacion
Ip Fallagléctrica ELS Bajovoltaje de alimentacion
(Rotacion, desbalanceo o pérdida de fase, alto o bajo voltaje. ) EPr Epb Error de memoria EPROM
| Bajacargatérmicaen el proceso ESP Error de comunicacion con mddulo expansion

En caso de alguna falla, el Controlador MCH2 avisara mostrando alguno de los siguientes indicadores:

ALARMA DE FLUJO DE AGUA (FL)
El Switch de flujo es un accesario que funciona para prevenir la operacion de la unidad en
caso de que no exista circulacién de agua. Si el controlador detecta que no hay flujo de
agua en la unidad, el equipo apaga los compresores y entra en modo de Standby mientras
en el panel muestralas letras FL al mismo tiempo de una sefial de alarma en color rojo h .
Las causas de esta alarma pueden ser, entre otras, faltade aguaen el sistemaofallade
la bomba de agua. La alarma se debera resetear de formamanual en el controlador.

ALARMA DE ALTA PRESION ( HP1) HP = High Pressure
Esta alarma se presenta cuando el Sistema presenta alta presion en la descarga. El
interruptor encapsulado normalmente cerrado, se abrira al alcanzar 625 psi. La presion
debera haber disminuido a 500 psi., para poder restablecer el sensor. La alarma se debera
resetear de forma manual en el controlador.

ALARMA DE BA A PRESION (LP1) LP = Low Pressure
Esta alarma se presenta cuando el Sistema presenta baja presion de succion. Esta
proteccion ayuda a detectar falta de refrigerante. La alarma se presenta cuando la
presion cae por debajo de 50 psi abriendo el interruptor del encapsulado de presion. Al
alcanzar nuevamente 70 psi el interruptor cierra nuevamente, restableciendo la
operacion del sensor. La alarma se debera resetear de forma manual en el controlador.

ALARMA DE BAJA CARGA TERMICA (L)

Estaalarma se presenta cuando el Sistema enciende el compresory llegamuy rapidoala
temperatura deseada indicando que no hay carga térmica presente para el proceso. Con
baja carga térmica el equipo estard ciclando continuamente ocasionado desgaste
innecesario de los componentes y aumentando el riesgo de congelamiento. Esta alarma
es derestablecimiento automatico.

ALARMA FALLA ELECTRICA (t P)
Esta alarma se detecta Gnicamente para los equipos trifasicos que cuenten con
protector de fase. La alarma se presenta cuando el equipo detecta una anomalia en la
alimentacion eléctrica tal como inversion de fases, desbalanceo de fase, pérdida de
fase, sobre voltaje y bajo voltaje entre otras. Esta alarma es de restablecimiento
manual.

~

e Si los compresores trabajan cuando no hay flujo de agua, se corre el riesgo de
compresores y evaporadores. No utilice el equipo sino esta seguro que hay flujo de
e Pararesetearlas alarmas se deberan de presionar al misma tiempo los botones:

e Es importante determinar las causas que originan las alarmas, ya que al intentar operar el equipo en repetidas ocasiones
ignorando las alarmas, puede dafiar el equipo. En caso de duda consulte a sutécnico o agente de ventas SkyChillers.

danar el circuito de refrigeracion incluyendo
agua.
¥ y 4 durante 3 segundos.
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(_cHECK LIST PARA ARRANQUE X

Lugar donde se encuentra el equipo instalado FECHA DE ELABORACIGN
RAZON SOCIAL:
CALLE Y NUMERO:
REFERENCIAS: FECHA DE ARRANQUE DESEADA
CIUDAD:
ESTADO:
C.P.: NOMBRE DE QUIEN SOLICITA
TELEFONO:
CONTACTO:
MODELO DEL EQUIPO NUMERO DE SERIE

REVISAR CUIDADOSAMENTE LOS SIGUIENTES PUNTOS

¢, El'equipo esta con cableado definitivo y energizado 24 horas antes del arranque ?

¢ Elequipo cuenta con interruptor termomagnético principal ? - -

¢ Elcircuito hidréulico de agua helada se encuentralleno ?

¢, El equipo cuenta con carga térmica disponible ? (Conexion a proceso) - -

¢ El'equipo cuenta con tuberia y bombeo hidraulico en el evaporador ?

¢ Elequipo cuenta con adecuada ventilacion ? - -

¢ El equipo cuenta con los espacios recomendados por el manual ?

¢ Elequipo cuenta con cableadoy switch de flujo en el evaporador ? - -

EL EQUIPO DEBERA SER ENERGIZADO CON 220 VOLTS 0 440 VOLTS DE ACUERDO AL VOLTAJE DE
_ ! SU EQUIPQ 24 HORAS ANTES DEL ARRANQUE INICIAL, ESTO ES RESPONSABILIDAD DEL USUARIO
u FINAL O EL CONTRATISTA QUE EFECTUO LA INSTALACION ELECTRICA.

ESTIMADO CLIENTE, EL TIEMPO DE PROGRAMACION DE SU ARRANQUE ES DE AL MENOS 10 DIAS
PREVIOS A LA FECHA SOLICITADA, POR FAVOR REVISE FECHAS CRITICAS O FESTIVAS CON SU
VENDEDOR.

EL ARRANQUE DEL CHILLER EST.,& INCLUIDO EN EL PRECIO DEL MISMO LAB GUADALAJARA, JALISCO, EL
TRASLADO Y VIATICOS NO ESTAN INCLUIDGS, POR FAVOR SOLICITE EL COSTO DE TRASLADO DEL
PERSONAL TECNICO CON SU VENDEDOR.

EL SERVICIO DE ARRANQUE DE LOS ENFRIADORES ESTA INCLUIDO. EL EQUIPO DEBERA SER
ARRANCADO (PUESTO EN MARCHA) POR PERSONAL AUTORIZADO DE SKYCHILLERS O POR INTEGRACION
DE SOLUCIONES SUSTENTABLES SA DE CV, EN CASO CONTRARIO SE PERDERA LA GARANTIA. NO
INCLUYE LOS VIATICOS NI TRASLADOS.



GARANTIA DE CHILLERS ,

APLICACION DE LA GARANTIA
Esta garantia s6lo serd aplicable a los productos de la marca
SKYCHILLERS vendidos por cualquiera de sus contratistas o
distribuidores autorizados.

PERIODO DE LA GARANTIA
Esta garantia protege los equipos contra defectos de manufactura y
materiales por 12 meses, contados a partir del arranque inicial 0 18
meses a partir de lafecha de embarque, lo que ocurra primero.
Elcompresor tiene un periodo de 1 afio de garantia.

CONDICIONES DE LA GARANTIA
SKYCHILLERS no cubrird ninguna garantia cuando los equipos
SKYCHILLERS o componentes hayan sido operados fuera de las
condiciones originales de acuerdo con la carta de disefo, o por la
intervencion de terceras personas ajenas al Departamento de
Servicio de SKYCHILLERS.
La garantia no cubre los gastos que se generen por concepto de mano
de obra, transportacion y viaticos de nuestro personal de servicio.
Asimismo, los gastos por concepto de fletes, maniobras y manejos de
las piezas defectuosas deberan ser cubiertos por el cliente.
La garantia cubre la responsabilidad de reponer o reparar, (segln sea
elcaso), las partes que resultaren con defectos de manufactura.
La garantia no incluye la reposicion de partes componentes o
accesorios cuando los dafios sean causados durante el transporte,
las maniobras de carga descarga o instalacion de las unidades.
La garantia no cubre la reposicion de refrigerante perdido. Tampoco
se cubre el valor de materiales tales como aceite, filtros de aceite y
deshidratadores.
La garantia no cubre la reposicion de partes dafiadas, cuando esto se
deba aunamala seleccion del equipo o aplicacién inadecuada.

El equipo deberéa operar con una concentracion del 10 a 20% de glicol,

ya que si se presentan danos por congelamiento no se haré vélida la
garantia.
SUSPENSION DE LA GARANTIA
La garantia podra quedarinvalida si seincurre en los siguientes actos:
-Uso derefrigerantes, aceites y componentes no autorizados.

‘Uso de equipos, dispositivos, artefactos o componentes no

autorizados.

-Equipo dafhado por accidente, incendio, terremoto, rayo, inundacion,

derrumbes, cortos circuitos, variaciones de voltaje 0 amperaje
mas alla de los limites tolerados por los equipos.

‘Equipo no instalado, operado 0 mantenido conforme a lo establecido

enlosinstructivosy manuales.

-Suministro eléctrico inadecuado en voltaje o amperaje, frecuencia.
Fluctuaciones fuerade los limites recomendados.

‘Equipo dafiado debido a suciedad, lodos y cualquier tipo de material
extrafio dentro del sistema de enfriamiento.

-No usar una concentracion del 10 a 20% de glicol en el equipo.
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(MANTENIMIENTO PREVENTIVO Ji

Una vez que el enfriador haya sido conectado para servicio continug,
los siguientes procedimientos de operacion y de mantenimiento
deben estar vinculados. La importancia de un programa de
mantenimiento preventivo apropiadamente establecido no debe ser
sobre estimado.

Para hacer esto lo mas simple posible, debe prepararse una lista de
comprobacion que enliste las operaciones de servicio requeridas y el
periodode tiempoenque debenrealizarse.

UNA VEZ A LA SEMANA
A) Revise la condicion de la superficie del serpentin y de ser
necesario limpielo.
B) Revise la bomba de circulacién por fugas en el area sellada.

UNA VEZ AL MES
Repitalosincisos Ay B, segun los listados de arribay continde con lo
siguiente:

C) Limpie todos los filtros de agua.

CADA SEIS MESES
Repita los incisos A, By C segun los listados de arriba y continte con
lo siguiente:
D) Con el interruptor de linea abierto revise la condicion de las
conexiones de todos los contactores, arrancadores y controles.

UNA VEZ AL ANO
Revise todas las partes expuestas a la humedad, si encuentra
indicios de corrosion limpie y proteja la superficie. Revise el
aislamiento de tuberias, evaporador y bomba de agua; Inspeccione
las conexiones de drenaje y asegurese de que no estén obstruidas.
Haga una revision general del alambrado eléctrico, checando la

limpieza, lalubricacion, los desgastesy las partes flojas.
Los matores de la bomba y del abanico del condensador estan

equipados de chumaceras o baleros sellados y lubricados de fabrica
y por lo tanto no requieren mantenimiento bajo uso normal, no
obstante se recomiendan inspecciones periodicas para asegurar
una operacion apropiada.

Un condensador limpio garantiza el maximo enfriamiento mediante
una eficiente transferencia de calor, no obstante que los
condensadores enfriados por aire no requieren limpieza interna,
como los enfriados por agua, deben mantenerse limpios. No debe
permitirse que polvo, hojas o papeles, se acumulen en los
serpentines del condensador y otras partes del circuito de aire. No
existe un periodo de tiempo especifico para la limpieza de los
serpentines, ya que esto depende de las condiciones que prevalecen
en el lugar de instalacion. La limpieza debe ser tan frecuente como
sea necesario. Utilice un cepillo, una aspiradora u otros metodos de
limpieza.
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